Délicka trubek a nizky na zavitove tyce | Déleni a odhrotovani trubek

122 Délicka trubek
meédénych i nerezovych

Idealni pro pFipravu z nerezavé oceli a médi pro lisované spoje.

Rozsah trubek Kat. | Model S Hmotnost
* Nerez vngjsi primér 12 az 60 mm (DN10-DN50), tloustka stény & ) P kg
do I,5 mm. 96362 | 122 | Délitka nerezovych trubek 22,70
33541 — Vnitini odhrotova¢ na nerezové trubky 0,80
33551 — Délici koletko na nerezové trubky —
Vlastnosti 10343 | — | Sroub déliciho koletka na nerezové trubky (2 ks) —
* Vykonny indukéni motor 230V, 360 W, 450 ot/min. Prislug i T
FisluSenstvi pro médéné trubky
 Tuha, pevnd, odolna konstrukce z litého hliniku.
L e o e, 0 v e 94687 — Vniti'ni odhrotova¢ na médéné trubky 0,80
* Snadné ptizplsobeni riznym primérim trubek. 33175 | — Délici kolezko na médéné trubky o
* Specidlné konstruované délici kole¢ko s lozisky. 34360 | — Sroub dgliciho koletka na med' (10 ks) —
sy v Yoo o 93717 | — 1/,” 12 mm vnitini Cistici karta¢ (3 ks) 0,24
* Vnitfni odhrotovac na nerezavéjici ocel. 93722 | — | 3/,” 18 mm vnitini gistici karté¢ (3 k) 0.26
* Odpruzené vodici véalecky zajist'uji primy rez, 93727 | — 1 25 mm vnit¥ni Eistici kartag (3 ks) 0,27
eIiminuji kmitani trubky. 93732 | — 117" 32 mm vnitini &istici kartac (3 ks) 0,29
, L, 93737 | — 11/,” 40 mm vnitini Cistici kartac (3 ks) 0,77
* Mohutnd rukojet’ pro snadnou 93742 | — | 2”54 mm vnitini gistici kartag (3 ks) 0.79
manipulaci. 94682 | — Cistici karta¢ na vn&j$i pramér 0,44
. Xz xv. . 46105 — Brusny disk 0,57
Vestanene nje”dl,o pro rYChly' 93747 | — Rychlc);upinaci adapter 0,95
snadny odelet délky. 93707 | — | Zasobnik karti&d na fitinky obsahuje: 1,39
zasobnik, rychloupinaci adapter, délici koletko, vnitini
&istici kartaée 12 mm = 1/,", 18 mm =3/,",25 mm = |,
32mm=11",38mm=11,"en 54 mm = 2"
93712 — Drzak ¢&isticich karta¢a 2,63

Cisti, FeZe a odhrotuje médéné trubky a fitinky 12 mm az 54 mm s
timto prislusenstvim:

1 Cistici karta¢ na vnéjsi pramér trubek 12 mm az 54 mm.

2 Vnitini odhrotovac odstrani otfepy rychle a bez namahy.

3 Rychlé ¢éisténi vnitfnimi kartaci.

4 Brusny disk odstrani vnéjsi otrepy.

1390M Nuzky na tyce se zavitem

* Uréeny na déleni tydi se zavitem pouzivanych pro klimatizaci, sprchové instalace a jiné lehké konstrukce.
* Cisty sti¥ih bez poSkozeni zavitu.
* Neni tireba odstranovat otiep.

Kat. &. Popis Hmotnost kg | Kusa v baleni
20271 | Nizky na tyce se zavitem s Celistmi 8 mm 54 |
26891 | Nuzky na tyce se zavitem s elistmi 10 mm 54 |

Nahradni &elisti

58406 |Sada Zelisti 6 mm — |
57116 |Sada &elisti 8 mm — |
57126 |Sada ¢elisti 10 mm — |
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Délici stroj na nerezove trubky 122

Navod k obsluze

1

L 2
UPOZORNENI! Pfed pouzivanim tohoto

zafizeni si peélivé proététe tento navod 3.
a prilozenou pfiruéku o bezpeénosti pfi

122 STAINLESS STEEL TUBE CUTTING MACHINE

praci. Pokud si nejste pFi pouzivani tohoto naradi
v nékteré véci jisti, spojte se se svym dodavatelem 4
RIDGID pro poskytnuti dalSich informaci.

Neporozuméni a nedodrzeni veSkerych pokyna
muze byt pFi€inou zasazeni elektrickym proudem,
pozaru a/nebo vazného poranéni osob.

UCHOVEJTE TENTO NAVOD!

Délici stroj na nerezové trubky 122

Popis, specifikace a standardni pfisluSenstvi

Specifikace

Kapacita ........ccoeevernriens prdmér od 12 mm do 60 mm - trubky z
................................ nerezové ocele (max. tioustka stény 1,5 mm)

............................... 360

PrisluSenstvi

€. katalogu Popis

33541 Odhrotovaci fréza vnitiniho priméru

33551 Rezaci kolecko na trubky z nerezové oceli 1.
Viz obrézek 1

2.

Sestava pfisluSenstvi
Pozor: Pfed zah4jenim montéZe pfisluSenstvi nebo provadéni jakéhokoli 3
sefizovani zkontrolujte, zda je zéstr¢ka odpojena od zdroje elektrického
proudu. 4,

3.

RIDGID

Vystruznik
1.
2.
Viz obrazek 2 - Montaz vystruzniku

Sejméte krytku predniho hfidele.
Vystruznik namontuijte do hfidele zavrtnym Sroubem M6.

Kontrola stroje
Pozor: Pied kazdym pouZitim.

Zkontrolujte, zda je zastréka odpojena a kolébkovy spinaé ON/OFF je
pfepnut do polohy OFF.

Prohlédnéte si bfit déliciho kolecka a ostfi odhrotovaci frézy zda nejsou
opotfebeny a/nebo poSkozeny. V pfipadé potieby je vymérite.
Prohlédnéte napéjeci kabel a zastr¢ku, zda nejsou poskozeny. Kdyz je
u zastréky néjaka zména, chybi ochranny kolik nebo kdyz je poSkozeny
kabel, stroj nepouzivejte do té doby, pokud kabel nebo zastréka nejsou
vymenény.

. U valeckl odistéte necistotu a pevné Castice. Aby byl zajistén spravny

chod stroje, musi byt valecky udrzovany v gistoté.

Zkontrolujte si, zda na stroji nejsou poSkozené, chybéjici, nesouosé ¢asti
nebo nechybi spojovaci sou¢astky nebo zda nevznikly jiné oklolnosti,
které mohou ovlivnit bezpeény a normdini provoz stroje. Pokud néktera
z téchto okolnosti existuje, stroj nepouZivejte do té doby, az budou
vSechny zavady odstranény.

V pfipadé potfeby stroj namazte podle navodu k Gdrzbé.

Pouzivejte fezaci kole¢ka a pisluSenstvi, které je pro vas stroj uréené
a vyhovuje vaSim potfebam. Spravné dily a pfisluSenstvi vam umozni
(ispésné a bezpecné pracovat. PFisluSenstvi zkonstruované pro
pouzivani s jinym zafizenim mudze byt pfi pouZivani s timto strojem
nebezpecné.

Rukojeté a ovladaci prvky Cistéte od oleje, mazadla a negistot. Snizuje
to riziko Urazu zavinéného néstrojem nebo vyklouznutim uchopeného
ovladaciho prvku.

Pfiprava stroje
1.

Stroj umistéte na plochy, vodorovny pracovni stdl. Stroj pfiSroubujte

k pracovnimu stolu pomoci montaznich otvor( umisténych v zadni ¢asti
jednotky. KdyZ se stroj nepfipevni na pevné stojici pracovni stdl, mize se
preklopit a zplisobit vazné zranéni.

Pozor:
2.

KdyZ obrobek pre¢niva stroj pouZijte jeden nebo vice stojand na trubky,
aby trubka nespadla.
Pripojte zastrcku stroje k elektrické zasuvce.

Navod k obsluze

Pozor: PFi obsluze stroje nenoste rukavice nebo volny odév. U rukavi
a kabatu si zapnéte knofliky. VZdy pouZivejte pomiicky na ochranu
oéi, abyste oéi chranili pfed necistotou a jinymi cizimi pfedméty.
Nepfiblizujte se rukama k vystruzniku a valeékm. Snizujte riziko
zachyceni a pofezani. Trubky velké délky fadné podeprete. U trubek
delSich nez 1,2 m pouzivejte podpéry trubek RIDGID.

Rezani trubky

Oznacte pozadovanou délku potrubi.

Vystraha: NefeZte viditelné ohnuté trubky. Pfi fezani ohnutych trubek
vznikaji nadmérné vibrace.

Zvednéte paku stroje pro fezani zcela nahoru, aby se vytvofil prostor pro
trubku (obrazek 3).

Trubku poloZte na valecky tak, aby znacka pro fez byla umisténa pod
délicim koleckem.

Zaujméte spravné postaveni pro obsluhu, aby ste pfi obsluze jednotky
stali pevné.



RIDGID 122 STAINLESS STEEL TUBE CUTTING MACHINE

+ Stljte celem k pace pro fezéni a hnacim vale¢kim.
+ Presvédcte se, Ze mate pohodiny pfistup ke spinaci ON/OFF.
+  NepfibliZujte se rukama a prsty k odhrotovaci fréze.

5. Sefidte sestavu déliciho kolecka na pfisluSnou vysku. Ustavte znacku na
trubce podle déliciho kolecka.

POZNAMKA: Pro sefizeni vy3ky sestavy déliciho kolecka presufite paku
doprava a pohybem paky nahoru a dolti prestavte polohovaci ¢ep.

6. Paku presouvejte smérem doll, aZ se pfidrZzovaci valecky fezaciho
kolecka dotknou trubky (obrazek 4). Otocte spina¢ ON/OFF do polohy
ON.

Viystraha: Trubka se bude otacet. Nepiiblizujte se rukama ke koncim
trubky, které mohou mit ostré hrany.

7. Zvolna a bez prerudeni stlaCujte paku, aZ je trubka prefiznuta. Délici
kolecko do obrobku netlacte velkou silou. PoSkozuje to délici kolecko
a snizuje jeho Zivotnost.

8. Tlak na paku sniZte, ale ponechte pfidrzovaci valecky déliciho kolec¢ka
ve styku s trubkou (obréazek 5). Valecky trubku pfidrzi, aby nespadla na
zem.

9. Otocte spina¢ ON/OFF do polohy OFF.

10. Trubku vyjméte ze stroje. Zvednéte paku stroje pro fezani zcela nahoru.

Odhrotovani vnitiiho praméru trubky.

POZNAMKA! Odhrotovaci fréza je piisludenstvi a prodava se samostatné.

1. Otocte spina¢ ON/OFF do polohy ON.

2. Odstrarite ostrou hranu uvnitf trubky tak, Ze trubku nasadite na trn
odhrotovaci frézy a jemné piitladite. Dlouhé trubky je tfeba podpirat
stojany na trubky.

Pozor: Nepfiblizujte se prsty trnu odhrotovaci frézy a konci trubky.

3. Otocte spinat ON/OFF do polohy OFF.

PrisluSenstvi

Pozor: Pro provoz déliciho stroje nerezovych trubek byly zkonstruovany
pouze néasledujici pfisluSenstvi firmy RIDGID. Jiné pfisluSenstvi,
zKonstruované pro pouZivani s jinym zafizenim, se mize pfi pouzivani s timto
strojem stat nebezpecnym. Aby nedoslo k vaznym Graz(im, pouZivejte pouze
prisluSenstvi, které je uvedeno niZe.

€. katalogu Popis

33541 Odhrotovaci fréza vnitfniho praméru

Nahradni délici kolecka

C. katalogu Popis

33551 Délici kole¢ko na nerezové trubky

Stojany na trubky RIDGID pro pouziti s délicim strojem na nerezové
trubky €. 122

+ V] 98 katalogové ¢islo 56657

+ RJ 98 katalogové ¢islo 56672

Navod na adrZzbu
Pozor: Pred zah&jenim UdrZby nebo provadéni jakéhokoli sefizovani
zkontrolujte, zda je z&stréka odpojena od zdroje elektrického proudu.

Mazani

Na ozubnici s pastorkem a hfideli fezaciho kolecka udrZujte slaby olejovy
film.

POZNAMKA: Valecky neni tfeba mazat.

Vélecky
Vale¢ky zbavujte necistoty a pevnych ¢astic.

Vyména déliciho kolecka

Délici kole¢ko je opotfebované, kdyZz hrana ufiznutého konce zacina byt

roztfepena.

1. Povolte osazeny Sroub a odeberte drzék kolecka (obrazek 6). Davejte
pozor na to, aby osazeny Sroub zlstal ve vfetenu a pfidrZel tlanou
pruzinu v poloze.

2. VySroubujte Sroub déliciho kolecka a délici kolecko vymérite.

3. Drzéak kolecka opét namontujte a utdhnéte osazeny Sroub.

Motor

Motor je vybaveny tepelnou pojistkou, ktera v pfipadé prehfati motor vypne.
Pro vynulovani tepelné pojistky asi 15 minut vyckejte, aby motor vychladl
a odmontujte dolnf kryt. Stisknéte ¢ervené tlacitko umisténé na konci motoru
naproti unaSe¢i odhrotovaci frézy.

Pozor: Pfed odmontovanim krytu zkontrolujte, zda je zastréka stroje odpojena
od zdroje elektrického proudu, aby nedoslo k zasaZeni elektrickym proudem.
Kryt namontujte a zastréku stroje pfipojte k zasuvce elektrického proudu.
Otoéte spinaé ON/OFF do polohy ON. KdyZ se motor nerozb&hne nebo
tepelnd pojistka nepfetrZité pifi normalnim pouzivani vypina, musi byt stroj
pfedan do autorizované opravny.

Pri kazdé jiné potfebé servisu a Udrzby predejte stroj do nékteré, firmou
RIDGID autorizované opravny.
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